SKARANDE BEARBETNING
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Fyra medarbetare pa Skoogs Mekaniska framfor Hedelius Tiltenta 9. Fran vanster till hger: Niklas Johansson, cnc-operator,
Marco Ekstrand, produktionstekniker, Anders Ljung, platschef och Lars Hansson, produktionstekniker.

Hedeliusmaskin ska oka
produktionskapaciteten for Skoogs

Sedan i hostas anvander Skoogs Mekaniska i Gavle en Hedelius Tiltenta 9-4600 som de
har kopt av MaskinFransson. Tiltenta 9-4600 ar en femaxlig fleroperationsmaskin med en

X-axel pa 4600 millimeter.

B Skoogs Mekaniska Verkstad, som grundades

1916, har 24 anstéllda och ér ett féretag med flera

strdngar pd sin lyra. Skoogs kan erbjuda kun-

der helhetslosningar inom legotillverkning och

tillverkning av maskiner, till exempel férpack-
ningsmaskiner.

Foretaget utfor ocksa renoveringar och underhall av maskin-
komponenter samt service av maskiner. Kunderna &r till storsta
delen svenska foretag.

-Vi arbetar mycket mot konstruktionsféretag, siger Anders
Ljung, platschef pa Skoogs Mekaniska samt deldgare av foretaget.

Skoogs Mekaniska utfor svetsning och kan, via samarbete
med ett ytbehandlingsforetag och en mélarfirma, dven erbjuda
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ytbehandling och mélning till kunderna. Till storsta delen, nér
det giller legotillverkning, dr det skdrande bearbetning som ut-
fors, det handlar om korta till lite langre serier.

Under de senaste aren har Skoogs genomfort stora investe-
ringar. Underleverantorsforetaget har byggt ut med 700 kvm till
att idag ha 2 400 kvm. De behé6ver bland annat mer utrymme for
att lagga standardmaterial pa lager. Foretaget har numera ocksé
en storre kapavdelning.

P& maskinsidan har ocksa satsningar gjorts, bland annat har
de kopt tvé fleroperationsmaskiner av mérket Quaser fran Ma-
skinFransson. Under forra aret kopte Skoogs dven en Hedelius
Tiltenta 9-4600 fran samma maskinleverantor. Stefan Hallon-
borg, sdljare pd MaskinFransson, gjorde upp affiren med Skoogs.
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SKARANDE BEARBETNING §

Skoogs Mekaniska har den stérsta
Tiltenta 9-modellen med 4600/900/900
mm f6r X/Y/Z. 1 maskinen kan till exem-
pel pendelbearbetning utforas.

—Hedelius &r tysk kvalité, det 4r mycket
bra maskiner, top of the line, séger Stefan
Hallonborg.

Skoogs Mekaniska har den storsta Til-
tenta 9-modellen med

4600/900/900 mm for X/Y/Z. Antalet
verktygsplatser 4r 64.

-Vi behovde en femaxlig fleroperationsmaskin dér det ocksa
gér att bearbeta langa detaljer, sdger Anders Ljung.

—Det ér kraft och stabilitet i maskinen, fortsitter han.

Deras Tiltenta 9 har ISO 40-kona, vilket bland annat innebar
stabila infastningar. Fleropen hanterar dmnen upp till fem ton
(vikten giller for hela maskinbordet) och rundmatningsbordet
klarar arbetsstycken/detaljer upp till 1800 kg.

-Tanken med Tiltenta g ar att vi ska kunna 6ka produktionen,
vi kommer att avlasta andra verkygsmaskiner pé verkstaden och
ligga jobben i denna, sdger Anders Ljung. Det 4r en mycket flexi-

bel maskin som 6kar foretagets flexibilitet, det var bland annat
det vi ocksa ville uppna.

Tiltenta 9 kan, precis som alla andra modeller i Tiltentaserien,
beskrivas som tva verktygsmaskiner i en maskin. P4 ena sidan
kan 3- och 4-axlig bearbetning férekomma, pé andra sidan kan
femaxlig korning utforas.

I Tiltenta-maskinerna (precis som i manga andra Hedelius-
maskiner) kan bearbetning med eller utan mellanvigg utforas.
Tas mellanvdggen bort kan 3- och 4-axlig bearbetning med den

VERKSTADSTIDNINGEN ‘ 6 2021

19



SKARANDE BEARBETNING

Stefan Hallonborg (t v),
saljare pa MaskinFransson,
ar den som har salt Tiltenta
9-maskinen till Skoogs Me-
kaniska. Till héger pa bild ses
Lars Hansson fran Skoogs.
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vridbara spindeln ske 6ver hela maskinbordets lingd.

Med mellanviggen monterad kan pendelbearbetning tillim-
pas. Har dr ett exempel - femaxlig simultanbearbetning sker pa
ena sidan med hjilp av det integrerade bordet och 3- och 4-axlig
korning pé den andra sidan.

En finess med pendelbearbetning ér att produktion kan utfs-
ras pa det ena bordet, samtidigt som operatoren riggar ett jobb
pé den andra sidan.

Pendelbearbetning kan utféras i alla Hedeliusmaskiner med
dubbeldorr.

ITiltenta 9 kan femaxlig simultanbearbetning koras. Det betyder
att mycket komplicerade detaljer goras firdiga i en enda upp-
spanning, ytorna blir ocksa mycket fina.

Femaxlig simultanbearbetning innebér stor produktionsfrihet
och medfor stora tidsbesparingar f6r Skoogs, i och med att av-
ancerade detaljer kan goras helt firdiga i en enda uppspanning.

Alternativet att tillverka detaljer firdigt i flera maskiner tar
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ling tid och framfor allt kostar det pengar. Att firdigstilla en
komponent i flera uppspdnningar innebér ocksé risker for form-
forandringar dé biten ska spannas om i flera maskiner, resultatet
av en sddan produktionsstrategi kan bli en detalj ddr matten lig-
ger utanfor toleranskraven.

Med femaxlig simultanbearbetning kan spindeln komma runt
ett helt &mne utan att sldppa ytan, det mojliggér bland annat att
mycket fina ytor kan erhéllas. Koordinaterna i tekniken beriknas
konstant 6ver hela ytan, vilka toleranser som ska uppnés anges i
cam-programmet.

MaskinFransson har haft Hedeliusagenturen i drygt fem ar. Vi
fragar Stefan Hallonborg hur det har gétt for dem?

—Mycket bra. Vi har sélt betydligt fler maskiner 4n vad Hedeli-
us hade forvantat sig. Vi far ocksé mycket bra support fran dem.

Vidare sdger han att fler mindre verkstadsforetag jamfért med
tidigare koper Hedelius.

—Dessa verkstader har gatt mycket bra och vill kopa femaxligt
och dé kvalitetsmaskiner som Hede-
lius.

Hedelius tillverkar 3- och s-axliga
fleroperationsmaskiner.

Fokus for foretaget ar hogkvalitets-
maskiner med stor avverkningspo-
tential.

Merparten av alla maskinkompo-
nenter tillverkar de sjdlva. Nér det
géller komponenter som Hedelius k-
per av underleverantorer, képs de lo-
kalt. Hedelius 4r familjeédgt och ligger
i Meppen i nordvastra Tyskland dér
de har toppmoderna lokaler.

Per Sjogren

Det ar ISO g0-kona i maskinen, vilket
bland annat innebar stabila infast-
ningar.
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